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Prosimy o przeczytanie niniejszej ,Instrukcji” przed przystgpieniem do instalacji wyrobu.

A — informacje istotne dla bezpieczenstwa oséb i wyrobu

[@ — informacje o charakterystyce i dziataniu wyrobu
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Wazne zasady bezpieczenstwa

A Uwaga: Zapoznanie sie ze wszystkimi ponizszymi instrukcjami jest warunkiem zachowania
bezpieczenstwa osob. Nieprawidtowe zainstalowanie lub stosowanie wyrobu grozi odniesieniem

powaznych obrazen.

1. Nalezy uwaznie przeczytac¢ instrukcje przed zainstalowaniem wyrobu.

2. Nie pozostawia¢ materiatéw opakowaniowych (np. toreb foliowych) w zasiegu dzieci.

3. Zachowaé niniejszg ,Instrukcje” na przysztosé.

4. Wyrdb przeznaczony jest wytgcznie do opisanych tu zastosowan. Inne (nie opisane tu) zastosowanie mo-
ze zagrazac bezpieczenstwu oséb i wyrobowi.

5. Firma Genius nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w zwigzku z nieprawidtowym lub niezgodnym z prze-
Znaczeniem stosowaniem wyrobu.

6. Nie instalowa¢ wyrobu w atmosferze wybuchowej: obecnos¢ fatwopalnej substanciji w powietrzu grozi wybuchem.

7. Czesci mechaniczne muszg by¢ zgodne z normami EN 12604 i EN 12605.

8. Normy te musza by¢ rowniez przestrzegane poza Unig Europejskg (oprécz uregulowan krajowych).

9. Firma Genius nie odpowiada za skutki niestosowania wtasciwych technik w wytwarzaniu elementéw zamyka-
jacych, napedzanych wyrobem, ani za zadne odksztatcenia podczas uzytkowania.

10. Montaz musi by¢ zgodny z normami EN 12453 i EN 12445. Wyrobowi musi zosta¢ zapewniony poziom
bezpieczenstwa C+D.

11. Odtgczy¢ zasilanie sieciowe i bateryjne przed jakgkolwiek ingerencjg w wyréb.

12. Zasilanie sieciowe musi zosta¢ doprowadzone do wyrobu przez przetgcznik wszystkich aktywnych prze-
woddéw z min. 3 mm szczeling powietrzng. Zalecany jest tez wylgcznik termiczny 6A wszystkich aktyw-
nych przewodow.

13. Zainstalowa¢ wylgcznik roznicowo-pradowy 0,03 A na doprowadzeniu zasilania do wyrobu.

14. Zapewnic¢ idealne uziemienie i potagczy¢ z nim metalowe czesci masy elementéw zasilanych.

15. Wyrdb wyposazony jest w zabezpieczenie przed zgnieceniem dziatajgce na zasadzie kontroli momentu
sity. Warto$¢ wyzwalajgca wymaga jednak sprawdzenia i ustawienia zgodnie z instrukcjami z punktu 10.

16. Zabezpieczenia zgodne z normg EN 12978 zapobiegajg zgnieceniu, ciggnieciu i Scieciu.

17. W kazdej instalacji zalecane jest zainstalowanie co najmniej jednego sygnalizatora Swietlnego oraz odpo-
wiednio zamocowanego znaku ostrzegawczego (oprocz urzadzen opisanych w punkcie 16).

18. Firma Genius nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo i sprawno$¢ wyrobu w razie pota-
czenia go z wyrobami innych producentéw.

19. W konserwacji stosowac wytgcznie oryginalne czesci firmy Genius.

20. Nie modyfikowa¢ wyrobu.

21. Instalator musi przekazaé uzytkownikowi wszystkie informacje dotyczgce awaryjnej obstugi recznej oraz
broszure z informacjami bezpieczenstwa dotgczong do wyrobu.

22. Zapobiec przebywaniu os6b w poblizu pracujgcego wyrobu.

23. Chroni¢ piloty (generatory impulséw) przed dzieémi, by zapobiec przypadkowemu aktywowaniu wyrobu.

24. Ruch przez brame/drzwi/rampe jest dozwolony dopiero po petnym otwarciu.

25. Samodzielne naprawianie/serwisowanie wyrobu jest zabronione. Czynnosci takie sg zastrzezone dla ser-
wisu firmy Genius.

26. Wykonywanie jakichkolwiek nie opisanych tu czynnosci jest zabronione.

Deklaracja zgodnosci z normami Wspalnot Europejskich (CE)

Producent: Genius S.p.A.
Adres: Via Padre Elzi, 32 - 24050 - Grassobbio - Bergamo - Wtochy
deklaruje, ze:  sitownik, model Falcon M

przeznaczony jest do wbudowania w maszyne lub zmontowania z innymi maszynami w celu wytworzenia
maszyny w rozumieniu Dyrektywy 98/37/WE,

spetnia istotne warunki bezpieczehAstwa nastepujacych dyrektyw EWG:

—  73/23/EWG ze zmiang 93/68/EWG,

— 89/336/EWG ze zmianami 92/31/EWG i 93/68/EWG.

Ponadto, producent deklaruje, ze maszyna nie moze zosta¢ uruchomiona do chwili zidentyfikowania maszyny
docelowej i zadeklarowania jej zgodnos$ci z Dyrektywg 98/37/WE.

Grassobbio, 10.11.2006
D. Gianantoni, Dyrektor Zarzadzajgcy



Sitownik Falcon

Niniejsze instrukcje dotyczg nastepujgcych modeli sitownika Falcon: 14 M, 14 MC, 20 M, 20 MC, 15
M, 15 MC, 20 M 3Ph.

Sitownik Falcon jest silnikiem przektadniowym napedzajgcym przesuwne skrzydto bramy. Naped
przenoszony jest z watka zebatego silnika na zebatke lub tancuch skrzydta. Mechanizm nienawrot-
ny zapewnia blokade mechaniczng skrzydta podczas postoju silnika, dzieki czemu brama nie wy-
maga zamka.

[@ Poniewaz silnik nie zawiera sprzegta mechanicznego, zastosowano w nim ukfad sterowania
wyposazony w hastawne sprzegto elektroniczne jako zabezpieczenie antyzgnieceniowe.

Poreczny mechanizm zwolnienia recznego ze specjalnym kluczem umozliwia przesuwanie skrzydta
bramy w sytuacji awaryjnej lub braku zasilania. W sitownikach z wersji ,C” zespot sterowania znaj-
duje sie wewnatrz urzadzenia.

15 Sitownik przeznaczony jest do przesuwania skrzydet bram na przejazdach samochodowych.
Inne zastosowania sg hiedopuszczalne.

Opis i dane techniczne

Ilustracja 1

. Ptyta podtozowa
. Silnik przekfadniowy
3. Obudowa i zespét sterowania (tylko w wer-

N —

sjach ,,C”)

4. Czujnik magnetyczny

5. Watek zebaty

6. Pokretto zwolnienia z kluczem

7. Otwory i nakretki zamocowania

8. Ostony boczne

9. Obudowa (pokrywa)
Model 14 M/ 14 MC 20M /20 MC 15M/15MC 20 M 3Ph
Zasilanie (+6% -10%) 230V, 50 Hz 115V, 60 Hz 400 V, 50 Hz
Moc pobierana (W) 650 800 710 840
Prad pobierany (A) 2.8 35 6.7 2.2
Silnik elektryczny (obr./min.) 1400 1700 1400
Kondensator (uF) 16 20 60 /
Napor watka zebatego (daN) 110 150 130 185
Moment obrotowy (Nm) 35 45 38 60
Ochrona termiczna (°C) 140 /
Maks. waga skrzydta (kg) 1400 2000 ‘ 1500 2000
Rodzaj przektadni zebatej Z 16, modut 4
Predkos¢ skrzydta (m/min) 10 ‘ 11 ‘ 10
Maks. dtugos¢ skrzydta (m) 20
Rodzaj ogranicznika zakresu ruchu Magnetyczny
Rodzaj sprzegta Elektroniczne sterowanie momentem obrotowym (patrz: ukfad sterowania)
Czestos¢ uzytkowania (patrz: wykres) S3 - 40% ‘ S3 50%
Temperatura otoczenia podczas pracy (°C) -20 - +55




Model 14 M /14 MC 20M /20 MC 15M/15MC 20 M 3Ph
Waga silnika przektadniowego (kg) 14 15

Klasa ochrony IP 44

Wymiary sitownika Patrz: llustracja 2

Wymiary

Ilustracja 2

330 mm

338 mm ‘ 225 mm
1

Krzywa limitu czasu pracy

Wykres umozliwia ustalenie maksymalnego
czasu pracy sitownika (T) w zaleznosci od
czestotliwosci uruchamiania go (F). Zgodnie z
normg IEC 34-1, silnik przektadniowy Falcon
typu S3 moze pracowac przez 40% czasu.
Silnik pracuje wydajnie w zakresie czestotli-
wosci uzytkowania znajdujgcym sie pod krzy-
wa.

A Wazne: Krzywa dotyczy temperatury
20°C. Bezposrednie nastonecznienie moze
obnizy¢ czesto$¢ uzytkowania do 20% poda-
nych warto$ci.

Wyliczanie czestosci uzytkowania

Odsetek czasu efektywnej pracy (otwieranie i
zamykanie) w poréwnaniu z catkowitym cza-
sem uzytkowania (otwieranie, zamykanie i po-
stoje).

Wzér: % F=(Ta+Tc)/(Ta+Tc+ Tp + Ti) X
100, gdzie: Ta = Czas otwierania, Tc = Czas
zamykania, Tp = Czas postoju, Ti = Odstep
pomiedzy kolejnymi petnymi cyklami
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Komponenty elektroniczne (standardowe)

Ilustracja 3

L.p. Opis Kabel potaczeniowy

1. Silnik przektadniowy 3x2.5 mm2 (230/115V) / 4x2.5 mm2 (400V)
2. Nadajnik fotoelektryczny 2x0.5 mm2 (TX)

3. Odbiornik fotoelektryczny 4x0.5 mm2 (RX)

4. Przetacznik wybieraka z kluczem  2x0.5 mm2

5. Migajacy sygnalizator swietlny 2x1.5 mm2

6. Odbiornik zewnetrzny (opcja) 3x0.5 mm2

5 Instalacja sitownika

9.1 Wstepne sprawdzenia

Warunkiem bezpiecznej i wydajnej pracy sitownika jest spetnienie nastepujgcych warunkéw:

Konstrukcja bramy musi nadawac¢ sie do automatyzacji. Szczegadlnie istotne jest prawidtowe do-
branie rozmiaru kota jezdnego do wagi skrzydta i zapewnienie zabezpieczeh przed wypadnie-
ciem z toru: prowadnica gorna i ograniczniki mechaniczne ruchu.

Grunt pod cokotem fundamentowym musi by¢ wystarczajgco nosny.

Obszar wykopu pod cokot fundamentowy musi by¢ wolny od rur i kabli elektrycznych.

Jesli pojazdy mogg uderzyé¢ w silnik przektadniowy, urzgdzenie to nalezy odpowiednio zabez-
pieczyc.

Zapewni¢ odpowiednie gniazdo zasilajgce z uziemieniem do przytgczenia sitownika.
Pozostawi¢ wystarczajgcg ilos¢ miejsca wokot sitownika w celu utatwienia instalacji i konserwacii.

9.2 Wylewka betonowa pod ptyte podtozowq

1.

2.

4.

Zamontowac ptyte w sposob pokazany na llustraciji Ilustracja 4
4.

Orientacje ptyty niezbedng dla zazebienia silnika

ze skrzydtem przedstawiajg llustracje 5 i 6 (zamy-
kanie odpowiednio w kierunku prawym i lewym).

/\ Otwoér @ 80 na kable (llustracje 5 i 6, poz. 1)
musi znajdowac sie z lewej strony.

Wykonac¢ cokot fundamentowy (llustracja 7) i za-
mocowac na nim ptyte podtozowa, wykonujac je-
den lub wiekszg liczbe przepustow na kable. Wy-
poziomowac ptyte, korzystajgc z poziomicy spiry-
tusowej. Zaczekac na stwardnienie betonu.

Przygotowac kable elektryczne do przylgczenia zasilania i akcesoriow (llustracja 3).



5.3

[@ tgczenie bedzie tatwiejsze jesli kable bedg wystawac na ok. 40 cm z otworu w ptycie (llu-
stracje 51 6, poz. 1).

Ilustracja 5 Ilustracja 6 Ilustracja 7
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Ilustracja 8
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Instalacja mechaniczna

1. Zdjgé pokrywe sitownika, wykrecajac 2 gérne wkrety mocu-
jace (llustracja 8, poz. 1).

Obrdci¢ pokrywe o ok. 30° i pociggnac¢ do gory. /J jD
Wyija¢ 2 ostony boczne (llustracja 8, poz. 2).

P w DN

Natozy¢ sitownik na ptyte, korzystajgc z dotgczonych podkta-
dek i nakretek (llustracja 9).

[@ Przeprowadzic¢ kable przez szczeline w reduktorze si-
townika.

5. Wyregulowac wysokos¢ stopy i odlegtosé od skrzydta (llu-
stracja 10).

[@ Dziatanie to jest niezbedne dla uzyskania prawidtowe-
go potgczenia z zebatka i ewentualnej przysztej regulacji wy-
sokosci silnika

6. Przykreci¢ wkrety mocujgce sitownik..
7. Przygotowac sitownik do pracy recznej zgodnie z instrukcjami z punktu 8.

Ilustracja 9 Ilustracja 10
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54
5.4.1

54.2

Instalacja zebatki

Zebatka stalowa spawana (llustracja 11)

1.

6.

Zamocowac 3 zapadki gwintowane na zebatce, ustawiajac je w Ilustracja 11
gornej czesci szczeliny. Luz w szczelinie umozliwi przyszig regu-
lacje.

Recznie przesungc¢ skrzydto do potozenia otwartego.

¢
Potozy¢ pierwszy odcinek zegbatki poziomo na watku zebatym i
przyspawac gwintowang zapadke do skrzydta (llustracja 13).

Przesunac¢ recznie skrzydto, upewniajgc sie, ze zebatka oparta jest na watku zebatym i przy-
spawac druga, a nastepnie trzecig zapadke.

Zamocowac kolejny odcinek zebatki przy pierwszym, korzystajgc z trzeciego odcinka zebatki w
celu zsynchronizowania zeb6éw dwdch pierwszych odcinkéw (llustracja 14, poz. 1).

Przesungc¢ skrzydto recznie i przyspawac trzy zapadki gwintowane drugiego odcinka zebatki.

A Zebatka nie moze wystawac poza krawedz bramy.

Zebatka stalowa przykrecana (llustracja 12)

Recznie przesungé skrzydto do potozenia otwartego. Ilustracja 12

Potozy¢ pierwszy odcinek zebatki poziomo na watku zebatym,

wktadajgc odstepnik pomiedzy zebatke i krawedz skrzydta. Wypo- ey

ziomowac zebatke, korzystajgc z poziomicy spirytusowej i zazna- @

czy¢ punkt wiercenia markerem. ;
[M8x50mn]

Wywiercié¢ otwdr o srednicy 6,5 mm i nagwintowa¢ go gwintowni-
kiem zewnetrznym M8. Wkreci¢ Srube.

Przesungc¢ recznie skrzydto, upewnia- Ilustracja 13
jac sie, ze zebatka oparta jest na watku
zebatym i wykonac drugie i trzecie po-
taczenie Srubowe w ten sam sposob.

Zamocowac kolejny odcinek zebatki
przy pierwszym, korzystajgc z trzecie-
go odcinka zebatki w celu zsynchroni-
zowania zeboéw dwdch pierwszych od-
cinkow (llustracja 14, poz. 1).

Przesuwajgc skrzydfo recznie, wyko-
nac¢ potgczenia srubowe kolejnych od-
cinkéw.

A Zebatka nie moze wystawac poza
krawedz bramy.

Uwagi do instalacji zebatki

Upewnic sie, ze podczas ruchu skrzydta zaden z odcinkow zebatki nie spadnie z watka zebatego.
Nie taczy¢ spawami odcinkow zebatki ze sobg ani z odstepnikami.

Po zainstalowaniu zebatki zalecane jest obnizenie silnika o ok. 1,5 mm w celu zapewnienia
prawidtowego zazebienia watka z zebatka (llustracja 15).

Sprawdzi¢ recznie, czy skrzydio dochodzi do ogranicznikdw mechanicznych i czy nie wystepuje
tarcie.

Nie smarowaé zebatki ani kota zebatego.



Ilustracja 14 Ilustracja 15

Uruchomienie

6.1

6.1.1

6.1.2

6.2

Przytaczenie zespotu sterowania

A Odtgczyc zasilanie od zespotu sterowania przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci (tgcze-
nie, programowanie lub konserwacja).

Przestrzega¢ zasad 10, 11, 12, 13 i 14 z punktu ,Wazne zasady bezpieczenstwa”. Zapewni¢ spet-
nienie warunkéw z llustracji 3, utozy¢ kable w torowiskach i wykona¢ potgczenia elektryczne wybra-
nych akcesoriow. Zawsze oddziela¢ kable zasilajgce od sygnatowych (przycisk, odbiornik, fotoko-
morki, etc.). Utozy¢ kable w oddzielnych ostonach, by zapobiec zaktoceniom elektrycznym.

Uziemienie

Przytaczy¢ kabel uziemiajgcy w sposob pokazany na llustracji 16.

Zespot sterowania

Sterownik elektryczny w sitownikach z Ilustracja 16
wersji ,C” zamocowany jest do regulowa-

nego podparcia z przezroczystg pokrywa.

Przyciski programowania sterownika T

umieszczone sg na tej pokrywie. Umozli-
wia to programowanie sterownika bez
zdejmowania pokrywy. Przytgczyé sterow-
nik zgodnie z instrukcjami.

Ustawianie ogranicznikdw ruchu

A Prawidtowe ustawienie magnesow ograniczajgcych jest mozliwe dopiero po zainstalowaniu
sterownika i przytgczeniu do niego wszystkich akcesoriow sygnalizacyjnych i zabezpieczen.



Sitownik wyposazony jest w magnetyczny wytgcznik krancowy zatrzymujgcy silnik po aktywowaniu
czujnika przez magnes zamocowany W gornej czesci zebatki. Magnesy dotgczone do sitownika sg
specjalnie spolaryzowane i kazdy z nich aktywuje tylko jeden ze stycznikdw czujnika: stycznik za-
mykania lub otwierania. Magnes wyzwalajgcy stycznik otwierania oznaczony jest symbolem otwartej
ktédki, a drugi magnes symbolem zamknietej ktodki (llustracja 17). Procedura ustawiania magne-
s6w ogranicznikow:

[@ Ponizsza instrukcja dotyczy skrzydta zamykanego w lewo (llustracja 6). W przypadku skrzy-
dta zamykanego w prawo (llustracja 5) nalezy zamieni¢ miejscami magnesy na zebatce.

1. Zamocowac obydwa magnesy (llustracja 17). Ilustracja 17

2. Przelgczy¢ sitownik w tryb reczny (instrukcje w e
punkcie 8) i wigczy¢ zasilanie.

3. Otworzyc recznie skrzydto, zatrzymujgc je na 4
cm przed ogranicznikiem mechanicznym.

d

4. Pozwoli¢ magnesowi oznaczonemu ktddkg
otwartg przesungc sie w kierunku zebatki (llu-
stracja 18). Natychmiast po zgasnieciu na ste-
rowniku diody wytgcznika krancowego otwierania
przesung¢ magnes w strone skrzydta o dodatko-
we 10 mm i unieruchomi¢ magnes wkretami (llu- =l
stracja 18, poz. 1). — e

-5

""” N

5. Postgpi¢ w ten sam sposdb z magne- Ilustracja 18
sem zamykania.

6. Ustawi¢ brame w potowie drogi i wig-
czy¢ tryb automatyczny (instrukcje w
punkcie 9).

A Przed wystaniem polecenia upew-
nic¢ sie, ze skrzydta nie mozna przesu-
wac recznie.

7. Uruchomi¢ petny cykl skrzydta, by spraw-
dzi¢ dziatanie ogranicznikdw ruchu.

I By zapobiec uszkodzeniu sitow-
nika i/lub przerywanej pracy mechani-
zmu pozostawi¢ co najmniej 40 mm

odstepu pomiedzy krawedziami skrzydta i ogranicznikami mechanicznymi.

[@ Upewnic sie, ze po zakonczeniu zaréwno otwierania, jak i zamykania odpowiednia dioda
ogranicznika ruchu pozostaje aktywna (dioda zgaszona).

8. W razie potrzeby dostosowac potozenia magnesow.
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Testowanie sitownika

Wtozy¢ ostony boczne oraz natozyc i przykrecic pokrywe Ilustracja 19
sitownika (llustracja 19).

Naklei¢ etykiete ostrzegawczg na pokrywe (llustracja 20).
Sprawdzi¢ dziatanie sitownika i wszystkich akcesoriow.
Przekaza¢ ,Instrukcje obstugi” uzytkownikowi, wyjasni¢ za-
sady korzystania z sitownika i poinformowac o potencjal-
nych zagrozeniach.

Ilustracja 20

> O

Obstuga reczna

A Wybierak trybu recznego umozliwia odtgczenie sitownika od skrzydta, dzieki czemu skrzydto
mozna przesuwac recznie. Przed wybraniem trybu recznego nalezy odtaczy¢ zasilanie sitownika
wytgcznikiem réznicowo-prgdowym zainstalowanym na linii zasilajgcej silnik.

Wybranie trybu recznego nie stanowi wylgczenia awaryjnego sitownika.

Jesli skrzydto musi by¢ przesuwane recznie z powodu utraty zasilania lub usterki sitownika:
1. Wiozy¢ klucz do wybieraka (llustracja 21, poz. 1) i obroci¢ go w prawo (poz. 2).

2. Obrdcié mechanizm w prawo o ok. 180° (poz. 3).

3. Skrzydto mozna teraz przesuwac recznie.

/

Ilustracja 21

Przywracanie normalnego trybu pracy

[@ Wyltgczyc¢ zasilanie sitownika przed przetgczeniem go w tryb automatyczny, by zapobiec
przypadkowemu aktywowaniu silnika.

1. Obrdci¢ wybierak w lewo o ok. 180° (llustracja 22, poz. 1).
2. Obréci¢ klucz w lewo (poz. 2) i wyjac go z wybieraka (poz. 3).
3. Recznie przesunac skrzydto, by je zazebi¢ z silnikiem.

A Przed wtgczeniem zasilania upewnic sie, ze skrzydfa nie mozna przesuwac recznie.
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Ilustracja 22
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Zastosowania szczegoéine

11

Brak.

A Wykonywanie jakichkolwiek nie opisanych tu czynnosci jest zabronione.

Konserwacja

12

Maksymalny okres uzytkowania i staty poziom bezpieczenstwa zapewni sprawdzanie systemu co 6
miesiecy. ,Instrukcja obstugi” zawiera formularz do ewidencjonowania konserwaciji.

A Formularz ten nalezy traktowac wytgcznie jako pomoc i zrodto wskazéwek, poniewaz w kon-
kretnych warunkach nie mozna wykluczyé¢ zapotrzebowania na inne dziatania utrzymaniowe.

Naprawy

13

Samodzielne naprawianie/serwisowanie wyrobu jest zabronione. Czynno$ci takie sg zastrzezone
dla serwisu firmy Genius.

Akcesoria

Informacje o akcesoriach zawiera katalog wyrobéw firmy Genius.

Zamieszczone tu opisy i ilustracje majg charakter niezobowigzujgcy. Firma GENIUS zastrzega so-
bie prawo do wprowadzenia w dowolnym czasie zmian mniej istotnych cech wyrobu z przyczyn
technicznych lub komercyjnych bez aktualizowania niniejszej publikacji.

Genius®

Via Padre Elzi, 32
24050 - Grassobbio
Bergamo-ltaly

tel. 0039.035.4242511
faks. 0039.035.4242600
info@geniusg.com
WwWw.geniusg.com
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